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F10-DEPOSITO ESPLOSIVI
F11-GUARDIOLA

F12-MENSA AZIENDALE
F13-MANUTENZIONE FABBRICATI
F14-UFFICI

F15-CENTRALE TECNOLOGICA

. F16-PRODUZIONE PARTI AERONAUTICHE
F17-PLATEA ECOLOGICA
F18-PRODUZIONE E ASSEMBLAGGIO
F19-SEDE VVF E UFFICI

F20-SOSTA VELIVOLI
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LIVELLO 1 — PIANO TERRA GENERALE (SERIE 1000)

LIVELLO 2 — PIANO MEZZANINO TECNICO (SERIE 2000)

LIVELLO 3 — COPERTURA PARTE BASSA E PRIMO PIANO PARTE ALTA (SERIE 3000)
LIVELLO 4 - COPERTURA ALTA (SERIE 4000)
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